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Szogtamfal épitése
technologiai eés gepesitesi
utmutato

dr. Neszmélyi Laszl6

BME Epitéskivitelezési és Szervezési
Tanszek



A feladat

Budapesti Maszaki Egyetem Név:

Epitéskivitelezési Tanszék

Egy Ut épitése soran a régi it

Neptun

épitomérndk hallgatd

Epitési projektek szervezése

FELADATLAP

helyezkedik el. Ez 0j tamfalak épi

Korrekcidjat egy ipartelep kiépitése indokolja, melynek (erepszlnl magassaga az Gt koronaszlnqeto\ 40 Bmrel Iejiebb

itését és

valt sziksé Az

teszi

I.,Feladat
Készitse el a
... tipusu ... .. m hosszi .. m magas,
tipusu m hossz(l m magas és
tipusu m hossz(l m magas,
a mellekell rajzon és a tabla megadott szégta épitésé mt ét az alabb ré
és jarulékos egyiitt!
II.,Elkészitendo feladatrészek :
1a Kképzése és azok

2

3.élémunkaigény szamitasa
iy it

5.munkak idobeni
6 =

¢s grafikus formaban/

8.gépek jellemz6 munkahelyzeteinek, és az épitési helyszin bemutatasa alaprajzban és nézetben a kivetkezd

technolégiakra

q mmmm 0 értekelés /a

I, Kundulasl adatok :
a. féldmunka :

séguetés Kilras ...... rétegrendre (tamfaltdl elkiilonil6 Iétesitményen, kijeldiés szerint)

- Ialajmechamka\ szakvelemeny szenm a kl(ermel( féld alkalmas hattoltés épitésére

 fejtési osztaly
- tdmorités  vibraciés hengerrel
vibrélappal
motoros déngslovel
b. féldmegtamasztas :

- alaparok kiemelésnél és a tamfal helyén térténd fol

i tavolsaga :......km
3 4 5 6 jarat
4 5 6 jarat
3 4 5 6 jarat
nélkili figgd fal nem tervezh

szakaszon

- az alkalmazhaté szadpallé 35.5 kg/fm

c. zsaluzas:

-a munkak ttemezését gy kell végezni, hogy a zsaluzas anyagét ezen a

d. vasszerelés
-kézponti vastelep van / nincs
e. betonozasi munkak :

- kozponti telep és az épitkezés tavolsaga
- kozponti keverdtelep technikai teljesitménye :

- a keverotelep napl muszakldeje
- a kdzponti

tobbszér

5 18 20, 28 30, 45,55-65 m*/6
20 6ra

tdrténhet innen
IV., Programozasi feltételek :

nem sziiksé i, mert mas

- meg kell oldani a munkasok folyamatos foglalkoztatasat
- térekedni kell a gépek minél jobb kihasznalasara és az élomunka csokkentésére

-anapi kell hozni a
- 6tnapos munkahetekkel kell szamolni

V., Feladat kiilalakja :

- a feladat beadasa egységes killalakkal, nyomtatott lormaban egy darab files dossziéban Gsszefogva torténik
09

-azegyes (rajzokat is)

ugy, h

- a maszaki Ieirés a

egy lapra keuuenek
egyiitt Ad-es

Budapest,

Részalairasok

gyakorlatvezetd

utemterv vazlat

ép- és
\do és ercforras ttemtervek

Miszaki leiras, kltségvetés kilras (végalairas)
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Fal épitestechnologia — 1. Alapozasi foldmunka
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ﬁfelad at:

« Az alaptest foldarkanak kiemelése
Szempontok:Méretek
* Mennyiség
« Talaj fejtési osztaly
Mivel csinaljuk?
« Kézzel
 Géppel
Milyen géppel?
A gép munkavégzésének jellege
k A gép teljesitménye, geometriai jellemzoi

/
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Epitéstechnolégia — 1. Alapozasi foldmunka

@emzé gépesitési lehetdéség \
« Kis-kozepes teljesitmény (5-15 m3/6ra)

« JOl telepithetd gép
Megoldas: traktor alapu kotréogép

dr. Neszmélyi Laszlo 2018. 02.07. 4



Fal épitestechnologia — 2. Tukor készitése

AN /

\_
meladat:

« Az alaptest alatti terulet feluletének kialakitasa
Szempontok:

Méretek

 Mennyiség

« Munkahelyzet
Mivel csinaljuk?

 Kézzel
 (Géppel — csak helyettesito gépesités, kiegészito kézi
munkaval)
Milyen géppel?

 Kisebb kotro, széles rakodokanallal
« Toldélappal hatramenetben

\’
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Fal épitestechnologia — 2. Tukor készitése
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Fal épitestechnologia — 3. Szerelobeton készitéese
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A feladat:
« sovanybeton elteritése a tukor feluletén terv szerinti

szinten és iranyban, 4-6 cm vastagsagban
« beton konzisztenciaja szerint eltéré technolégia
« foldnedves
« kissé képlékeny
Szempontok:
* Meéretek
 Mennyiség
Mivel csinaljuk?
« Kézzel, mivel nem jelentés mennyiség

\ * (Geppel — ha nagy a mennyiség, jellemz6en utépitesi

technoloégia)

~

/
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Fal épitéstechnologia — 3/1 valtozat. Alaptest bezsaluzasa
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ﬂ‘eladat:
« egyoldali falzsaluzat készitése (60-80 cm magas, és néhan

szaz méter hosszu)
Lehetéségek
« hagyomanyos fazsaluzat
« valamilyen rendszer zsaluzata

Szempontok:
« a mitargy geometriaja
*  méretek

* mennyiség
Mivel csinaljuk?

o Keézzel
Kizsaluzas az alaptest betonozasa utan 1-2 nap technoloégiai szun

)

.
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Fal épitéstechnologia — 4/1 valtozat. Alaptest vasszerelése

dr. Neszmélyi Laszlo 2018. 02.07.
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A feladat:
* betonvas szerelése (12-30 mm) 8-12m szalhosszakkal
Lehetéségek

helyszini vagas, hajlitas, szerelés




Fal épitéstechnologia — 3/2 valtozat. Alaptest vasszerelése
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A feladat:
* betonvas szerelése (12-30 mm) 8-12m szalhosszakkal
Lehetéségek

helyszini vagas, hajlitas, szerelés
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Fal épitéstechnologia — 4/2 valtozat. Alaptest bezsaluzasa
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ﬂ‘eladat:
« egyoldali falzsaluzat készitése (60-80 cm magas, és néhan

szaz méter hosszu)
Lehetéségek
« hagyomanyos fazsaluzat
« valamilyen rendszer zsaluzata

Szempontok:
« a mitargy geometriaja
*  méretek

* mennyiség
Mivel csinaljuk?

o Keézzel
Kizsaluzas az alaptest betonozasa utan 1-2 nap technoloégiai szun

)

.
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Fal épitéestechnologia — 4. Alaptest vasszerelése

A feladat:
« betonvas szerelése (12-30 mm), lehetéségek
* Uzemben gyartott kész vasak szallitasa, csak szerelés
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Fal épitestechnologia — 5. Alaptest betonozasa
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/A feladat:

« a zsaluzatba bejuttatni, teriteni, tomoriteni 1-3 m3 kk, k
konzisztenciaju betont folyométerenként

Szempontok:

* a mitargy geometriaja

*  méretek

* mennyiség

« épitési sebesség, szervezési méd

Lehetoségek

* mixerkocsis beontés
 betonpumpas , vagy
« konténeres technoldgia

<
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Fal épitestechnologia — 5. Alaptest betonozasa

/ mixerkocsis beontés

2012/08/27 08:32 AM
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Fal épitestechnologia — 5. Alaptest betonozasa

betonpumpas technologia
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Fal épitestechnologia — 5. Alaptest betonozasa

konténeres technolégia
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Fal épitestechnologia — 5. Alaptest betonozasa

konténeres technolégia
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Fal épitéestechnologia — 6. Foldvisszatoltés alaptest

melle
4 )

\_ g )

/A feladat: \
« akizsaluzott alaptest mellé méterenként néhany (10)

vodor fold visszatoltése, tomoritése
Lehetoségek
o kézzel
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Fal épitestechnologia — 7. Fal belso oldal bezsaluzasa
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ﬂfeladat: \
- keétoldali falzsaluzat készitése a belsé oldalon (2-4 m magas,

és néhany szaz méter hosszu)
Lehetéségek
« hagyomanyos fazsaluzat
« valamilyen rendszer zsaluzata

Szempontok:
« a miutargy geometriaja
*  méretek

* mennyiség
Mivel csinaljuk?

K  Kézzel oldalanként szerelve, vasszereléssel 6sszhangban!!/
« tablasitott rendszerzsalu esetén daruval segitve

dr. Neszmélyi Laszlo 2018. 02.07.
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Fal épitestechnologia — 8. Fal vasszerelése
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A feladat: \
* betonvas szerelése (12-30 mm) 8-12m szalhosszakkal
Lehetéségek

helyszini vagas, hajlitas, szerelés
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Fal épitéstechnologia — 8. Fal vasszerelése

A feladat:
* betonvas szerelése (12-30 mm) Lehet6ségek
* Uzemben gyartott kész vasak szallitasa, csak szerelés

- 2011/10/25
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Fal épitéstechnologia — 9. Fal kulso oldal bezsaluzasa
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ﬁfeladat: \
« keétoldali falzsaluzat készitése a bels6 oldalon (2-4 m magas,

és néhany szaz méter hosszu)
Lehetéségek
 hagyomanyos fazsaluzat
« valamilyen rendszer zsaluzata

Szempontok:
« a mitargy geometriaja
*  méretek

* mennyiség
Mivel csinaljuk?

« Kézzel oldalanként szerelve, vasszereléssel 6sszhangban!!
« tablasitott rendszerzsalu esetén daruval segitve

dr. Neszmélyi Laszlo 2018. 02.07.
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Fal épitestechnologia — 10. Fal betonozasa
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/ betonpumpas technolégia
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Fal épitestechnologia — 10. Fal betonozasa

konténeres technolégia
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Fal épitestechnologia — 10. Fal betonozasa

konténeres technolégia
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Fal épitéstechnologia — 11. Fal kizsaluzasa
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dr. Neszmélyi Laszl6 2018. 02.07. 26



Foldmunkak a feladatban — ,,A” tipusu szakaszon

Alaparok kiemelése

Fold visszatoltése alaptest mellé

dr. Neszmélyi Laszlo 2018. 02.07.
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Foldmunkak a feladatban — ,,A” tipusu szakaszon

Hattoltés épitése

Javitott hattoltés épitése

dr. Neszmélyi Laszl6 2018. 02.07.
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Foldmunkak a feladatban — ,,B” tipusu szakaszon

Szadfal elétti fold fejtése

Alaparok kiemelése

dr. Neszmélyi Laszlo 2018. 02.07.
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Foldmunkak a feladatban — ,,B” tipusu szakaszon

Fold visszatoltése alaptest mellé

Bevagas fejtése

dr. Neszmélyi Laszlo 2018. 02.07.
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Foldmunkak a feladatban — ,,B” tipusu szakaszon

Javitott hattoltés épitése
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Foldmunkak a feladatban — tomegelosztasi vazlat

[ Sematikus helyszinrajzi vazlat ]
A2
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Foldmunka technoldégia — Szadfalazas (verés és kihuzas)

A feladat:
« Larsen pallék nagy (6-12 m), nehéz (30-80 kg/fm) acélelemek)
néhany szaz méter hosszon valé leverése
Lehetoségek
* vibracios vero
« (allvanyos vero)

Szempontok:
» talajmindsége
* méretek

* mennyiség
Mivel csinaljuk?
« esetunkben vibracios verdével dolgozé géplanccal

dr. Neszmélyi Laszlo 2018. 02.07.



Foldmunka technoldégia — Szadfalazas (verés és kihuzas)
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Foldmunka technolégia — Szadfalazas (verés és kihuzas)
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Foldmunka technolégia — Tomegfoldmunkak - fejtes
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Foldmunka technolégia — Tomegfoldmunkak - fejtés
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Foldmunka technolégia — Tomegfoldmunkak - terités
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Foldmunka technolégia — Tomegfoldmunkak - tomorités
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Foldmunka technolégia — Tomegfoldmunkak - tomorités
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